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火力发电厂引风机振动原因及处理 

魏中照 

（江苏徐塘发电有限公司，江苏 邳州 221300） 

 

摘  要：引风机是锅炉的重要辅机，其主要作用是使炉膛燃烧产生的烟气能够顺利排出除，并使炉膛维持一定

的负压，让锅炉能够有充足的氧气得到良好的充分燃烧，以提高经济效益。引风机的稳定、可靠运行至关重要。

徐塘发电有限责任公司 7 号机组为 330M 机组燃煤机组，锅炉配备 2 台型号为 AN28E6（V19-10）的静叶可调

轴流式引风机,由成都电力机械厂制造，采用德国 KKK 技术。71、72 号引风机自投产以来一直运行稳定，机组

振动、温度参数都在合格范围，但自 2011 年 3 月起：71 号引风机水平方向振动偏大，最大时达到 0.12mm。风

机厂家现场设定临界值为 0.08mm，风机振动超标，威胁着机组安全经济运行。徐塘电厂通过两项措施：降低

电机转子中心高度、抬高叶轮侧轴系的水平高度，解决了振动值偏大、不稳现象，回装之后实际测量最大值为

0.03mm，其垂直方向振动值良好为 0.02mm，完全满足机组运行需要。 
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0 引言 

徐塘发电有限责任公司 7 号机组锅炉为上海锅

炉厂采用美国燃烧工程公司的转让技术设计制造的

亚临界压力、中间一次再热控制、循环炉，单炉膛

∏型露天布置，全钢架悬吊结构，固态排渣。风烟

系统配置两台静叶可调轴流式引风机，设计转速

900rpm，如图 1。由图 1 可以看出，风机振动值严

重超标。 
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图 1  2011 年 3-10 月份 71 号引风机振动折线图 

1 原引风机状况 

图 2 为 SIS 系统截取的轴承振动图。由图 2 可

以看出：振动图线十分混乱，充分说明此风机振动

不稳，存在隐患。 

表 1 为设备部点检员定期巡检时每日就地测量

记录月平均值，分析中发现：风机振动值随机组负

荷增大而变大，且振动明显超标，在较大负荷时噪

音极大，影响机组安全稳定运行。 

 
图 2 SIS 系统截取的轴承振动图 

表 1 引风机每月振动平均值 

实测 3 月 4 月 5 月 6 月 7 月 8 月 9 月 10 月

振动 0.11 0.11 0.12 0.11 0.11 0.12 0.11 0.12 

2 改造方案 

2.1 原因分析 

通常引起引风机振动有以下四个个主要原因： 

（1）烟、风道系统振动导致引风机的振动 

这种振动是由于烟、风道系统中气流的压力脉

动与扰动而引起的。烟、风道的振动通常会引起引

风机的受迫振动。风箱、风道的结构设计不合理，

烟道固定支架的开裂、滑动、卡涩，烟道密封破损

等都是引起烟道振动的原因，从而导致引风机的受

迫振动，经内部检查并无此类问题。 
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（2）滚动轴承、联轴器异常及动静部分碰磨引

起的振动 

主要包括：轴承装配不良的振动；滚动轴承表

面损坏的振动；联轴器异常引起的振动；动静部分

之间碰磨引起的振动，现场经检查联轴器、解体轴

承箱测量轴承数据同样无缺陷。 

（3）转子的临界转速引起的振动 
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当转子的转速逐渐增加并接近风机转子的固有

振动频率时，风机就会猛烈地振动起来，发生共振，

转速低于或高于这一转速时，就能平稳地工作，这

类问题我公司引风机转速稳定无异常。 

（4）轴系中心偏差大 

轴系中心偏差大是引起风机振动较为常见的

因素，而经现场多次盘转转子测量电机侧对轮偏差

和叶轮侧对轮偏差后发现，中心偏差较大：叶轮侧

对轮下开口 0.75mm，电机侧对轮上开口 0.5mm，

远超过标准值，见图 3。 

 

图 3 原引风机轴系中心偏差数据图 

而成都风机厂出厂给出的轴系标准中心偏差

数据图如图 4 所示。 

 

图 4 引风机标准轴系中心偏差数据图 

2.2 制定对策 
针对轴系中心偏差大，从降低电机转子中心高

度、抬高叶轮侧轴系的水平高度、对紧固螺栓进行

止退处理三个要因着手，见表 2。 

表 2 轴系中心偏差分析表 

要因 对策 目标 措施 

降低电机转子

中心高度 

使电机位置下

移且保证电机

不会倾斜 

电机四角垫片均匀抽出

厚为 0.5mm 的垫片 

轴系

中心

偏差

大 
抬高叶轮侧轴

系的水平高度 

使轴承箱位置

上移 

在 轴 承 箱 最 下 端 加

0.70mm 厚不锈钢垫片 

经检查发现：支撑轴承箱的芯筒上部固定螺栓有

松动现象，内部防磨材料有脱落现象（主要由于烟

气长期冲刷，氧气含硫量大腐蚀严重），导致轴承箱

位置下降，所以轴承箱在风机轴系位置下移，导致

轴系中心偏差大。对策为：从轴系两端做起：降低

电机高度；将现下垂的支撑轴承箱的芯筒高度恢复。 

2.3 对策实施 

2.3.1 降低电机转子中心高度 

由于电机前地脚垫片只有一片厚为 0.5mm 的

垫片，所以只能将电机四角垫片均匀抽出厚为

0.5mm的垫片，这样能保证电机不会出现倾斜现象。

实际测量电机侧对轮上张口由原先的 0.5mm 减小

为 0.40mm，依然超标。 

2.3.2 抬高叶轮侧轴系的水平高度 

将风机叶轮、轴承箱逐一拆下，这样即能解体

检查轴承箱又能减轻芯筒支撑的重量，做到方便调

整芯筒高度，通过紧固机壳上方固定螺栓成功将芯

筒抬升了，专业人员协商对芯筒增加拉筋，保证不

会在出现此类故障。但是通过细致的计算发现：抬

升了芯筒的高度和降低电机地脚垫片厚度仍无法保

证轴系中心，需做进一步的处理。 

综上所述这些做法无法保证轴心中心时，检修

人员就大胆猜想：能否用逆向思维来处理问题呢？

在平时的风机轴系中心检修工作中，常规思路是调

整电机的左右和高低来调整轴系中心，轴承箱是不

做调整的。此风机是否可以对风机轴承箱底部试加

垫片来处理问题呢，专业人员通过风机轴系找正公

式与相似三角形原理对加装的垫片厚度进行细致的

计算，得出理论结论：在轴承箱最下端加 0.70mm

厚不锈钢垫片，就能抬高叶轮侧轴系的水平高度，

需要经过回装测量来证实。 

具体方案：将 0.7mm 厚不锈钢板剪出半环形，

并钻出丝孔，用 AB 胶粘在轴承箱下部底座上，具

体见图 5。 
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此时风机水平振动曲线运行平稳，振动值偏

大、不稳现象完全消失，最大值为 0.03mm，其垂

直方向振动值良好为 0.02mm，完全满足机组运行

需要。 

 

此项技改成果在很大程度上提高了引风机运

行的安全、稳定性，可以有效避免因引风机振动大

导致机组停机或低负荷运行。 

图 5 抬高叶轮侧轴系的水平高度示意图 此项成果在处理引风机因芯筒高度下降而引

起轴系中心偏差大上很是成功。 图 6 为轴承箱加转不锈钢垫片的截图。 
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图 6 轴承箱加转不锈钢垫片示意图 

3 改造效果 
               

经设备回装重新测量轴心中心偏差，得出实际测

量数据，表 3 为测量值与标准值的对比。 

作者简介： 

    表 3 测量值与标准值的对比表    mm 

位置 电机侧对轮上张口 叶轮侧对轮下张口 

标准值 0.2 0.2 

实测值 0.22 0.23 

魏中照（1983-），男，江苏邳州人，工程师，江苏徐塘发电

有限责任公司，从事火力发电厂设备检修管理工作，

E-mail：tm820704@126.com。 

经开机试运行，一直在水平方向振动大点现已大

为降低，垂直方向振动值也得到改善，如图 7 所示。 

 

 

图 7 引风机振动 SIS 图 


