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300MW 机组给煤机皮带撕裂原因及改进措施 

张红宇 

（太仓港协鑫发电有限公司，江苏 太仓 215433） 

 

摘  要：本文介绍了太仓港协鑫发电有限公司 300MW 机组给煤机系统存在的问题。针对给煤机皮带在运行中

频繁发生撕裂问题，对其产生的原因进行多方面的分析,提出了相应的改进措施。改进后的给煤机进口结构可

以将皮带撕裂的概率降到最低，保证了设备可靠性，减少了检修维护工作量，降低了设备维护成本。 
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0 引言 

太仓港协鑫发电有限公司 300MW 机组给煤机

由沈阳施道克电力设备有限公司生产的 EG2490 皮

带称重式给煤机。给煤机出力 6~60t/h，传动电机功

率 2.2kW，清扫电机功率 0.37kW。煤从原煤斗通过

煤闸门进入给煤机，并由皮带送至给煤机出口。给

煤机设备在运行过程中，给煤机皮带起着非常重要

的传输、计量作用。若给煤皮带在运行过程中经常

发生因物料因素而出现撕裂的情况，不仅增加了电

厂维护工作量，而且皮带撕裂直接关系到整个制粉

系统的可靠运行，关系到电厂的经济效益。 

本文以太仓港协鑫发电有限公司 300MW 机组

使用的给煤机为例，对皮带频繁发生撕裂的原因进

行分析，并针对这些原因提出改进措施。 

1 给煤机存在的主要问题 

太仓港协鑫发电有限公司 4 台 300MW 机组共

配置有 20 台给煤机，锅炉正常运行时 A、C 给煤机

配烧神华煤，B、D、E 给煤机配烧褐煤。根据 EAM

统计数据，2013 年自 2014 年，四台 300MW 机组

锅炉制粉系统共发生因给煤机进入较大煤矸石导致

皮带划穿，给煤机被迫停运检修次数多达 18 起。统

计发生次数较多的分别是 3 号炉 E 给煤机 2 次、4

号炉 E 给煤机 3 次、5 号炉 B 给煤机 3 次、6 号炉

D 给煤机 5 次。给煤机皮带运行中被煤矸石划破主

要发生在配烧褐煤的 B、D、E 给煤机上。给煤机

皮带划破事件，不仅降低机组可靠性，而且增加了

检修维护成本。 

2 原因分析 

2.1 煤质方面的影响  

目前电厂为了降低运营成本，实际使用的煤质 

较原始设计的煤质要差得多。以太仓港协鑫发电有

限公司为例，给煤机技术规范中要求煤颗粒

≤30mm，设计煤种为神华煤，神华煤具有低灰、低

硫、高挥发分、高热值等特点，是燃烧经济性好、

环保效果明显高于掺杂煤种。褐煤是所有煤种中最

劣质的煤，其特征是高水分，高氧含量，掺杂煤种

黏性大，容易集结成块状煤块。从统计给煤机皮带

划破次数来看，主要集中发生在配烧褐煤的给煤机，

褐煤内石块、大块煤矸石、杂物较神华煤多，因此，

煤质是导致给煤机皮带划破的原因之一。 

2.2 输煤系统设备缺陷、故障 

燃料设备发生缺陷、故障导致不合格煤块、煤

矸石进入给煤机。常见缺陷、故障见图 1、图 2。 

 
图 1 滚轴筛磨损较严重、间隙大 

 

图 2 碎煤机出口篦板孔隙大超标 
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燃料规程规定碎煤机、滚轴筛出料粒度均要求

小于 30mm，实际运行过程中确未能达到设备设计

要求，从更换皮带现场取出的大煤块、煤矸石尺寸

可达 200-300mm 乃至更大，且数量很多。因此进入

给煤机的大煤块都被给煤机入口整形板挡住，聚集

在两侧挡板内部，与皮带接触面摩擦严重，沿皮带

运动方向卡入挡板，对皮带的运行起着割磨的负作

用，从很大程度上缩短了皮带的使用寿命。 

 

图 3 卡在给煤机入口的石块 

 

图 4 给煤机内清理出的石块 

2.3 给煤机进口落煤管流动不畅 

 
图 5 给煤机堵煤示意图 

给煤机入口处由两侧挡板、后挡板、整形挡板

构成，形成一梯形截面，煤通过梯形状的整形挡板，

进入给煤机。整形挡板不仅归整了煤通过皮带时的

成形截面，同时也影响着计量精度。这种结构的缺

点是与皮带上表面形成的死角过多，一旦大颗粒的

煤块进入其中，很难通过皮带转动出来，煤块易堵

在给煤机进口整形口处，使给煤机进口落煤管流动

不畅，从而造成给煤机皮带划伤。如果在雨季，原

煤水分过大，整形挡板造成的阻力会将原煤留存在

两侧挡板的内侧，时间一长，就容易将皮带表面磨

损，水分侵入皮带橡胶层造成橡胶与基质分离，直

至皮带撕裂。给煤机入口堵煤情况见图 5。 

3 改进措施 

3.1 加强输煤系统设备检修和维护 

燃料事业部应加强输煤系统设备检修和维护，

保证燃用入炉煤颗粒达到或接近设计值，减少“三大

块”进入给煤机，此项工作由燃料事业部完成。 

3.2 改变给煤机入口整形板结构 

通过分析导致给煤机进口落煤管流动不畅原

因，主要是给煤机入口整流板存在结构性死角，增

加了给煤机入口卡煤块的概率，导致皮带频繁划伤。

因此，在不改变给煤机入口整形板截面积的前提下，

可以改变给煤机入口整形板结构。由原先的两侧挡

板及整形板组成的梯形截面出口改为半椭圆形截面

出口，完全消除侧挡板及整形板所造成的阻力，消

除给煤机入口整形板结构性死角，有利于较大煤块

通过，减少落煤管的堵煤，避免煤块堆积对皮带的

划伤。 

给煤机入口整形板施工方案如下： 

(1) 把皮带拉出，装上入口托板。 

(2) 将给煤机原入煤口管道、两侧导向板、进

口挡板、进口挡条相对应筋板割掉。  

(3) 将给煤机入口椭圆整形板与给煤机本体焊

接，焊接时注意方向及定位尺寸。 

给煤机进口处椭圆整形板图片见图 6。 

 

图 6 给煤机入口椭圆整形板 

4 改造效果 

太仓港协鑫发电有限公司 300MW 机组给煤机

进行了改造，安装新的入口椭圆整形版。改造后给

煤机运行稳定，改造后至今未发生皮带撕裂事件，

大大提高了设备可靠性。据测算，原皮带每次更换

备件费用达 0.6 万元，全年 4 台机组皮带备件花费

高达 10.8 万元。1 件给煤机进口整流板成本约 0.7

万元，4 台机组 20 给煤机全部进行改造，一次性投
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入 14 万元，约一年半时间可将成本收回，安全、经

济效益相当可观。 

5 结论 

本文通过对太仓港协鑫发电有限公司 4 台

300MW 机组给煤机皮带撕裂情况进行多方面因素

的分析，提出了相应的改进措施，降低了皮带因煤

块划伤导致撕裂情况的发生，节约了电厂维护检修

成本。此改进措施已在太仓港协鑫发电有限公司

300MW 机组给煤机上实施，取得了良好效果。 
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